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Mejora de la gestion del agua en industrias con
vertidos con alta carga organica

Personas de contacto:

Persona de contacto: Pedro Mufioz Persona de contacto: Miguel Ayuso

Destilerias Mufioz S.A Centro Tecnoldgico Nacional de la Conserva y Alimentacion
Tel: 34-968253500 Tel: 34-968389011

Fax: 34-968341562 Fax: 34-968613401

Correo electronico: munoz.p@dmag.es Correo electronico: ayuso@ctnc.es

Descripcion del proyecto:

Las previsiones en el consumo de agua (agricola, industrial y doméstico) sugieren que
en la UE el aumento de la demanda de agua potable superara la oferta en un 40 % en
2030. El consumo de agua por parte del sector industrial es ampliamente proporcional
con el nivel medio de ingresos, lo que representa mas del 40 % en los paises de
elevados ingresos en Europa occidental y central. Un desafio clave, por lo tanto, es
mantener e incluso desarrollar los niveles de produccién industrial, paralelamente a la
mejora en la gestién del agua. Enfoques basados en la reutilizacidén de aguas residuales
regeneradas pueden contribuir al logro de los objetivos de reducir la demanda de agua
potable y la descarga de efluentes industriales contaminados en el medio ambiente.

Este tipo de practicas de produccion mas limpias y sostenibles pueden ser
particularmente valiosas en el sector quimico. La industria quimica es el sector
industrial con un consumo mas elevado de Europa, representando el 29,15 % del agua
utilizada en la actividad industrial. Ademas, presenta un alto porcentaje de vertido de
aguas residuales al medio ambiente, en torno al 85 % del agua consumida.
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Objetivos

El proyecto LIFE WaterReuse tiene como objetivo desarrollar, validar y difundir un sistema
sostenible para la reutilizacioén de aguas de proceso de las industrias con altas cargas organicas,
tales como el sector de productos quimicos. Se trata de superar los retos existentes para la
aplicacién de las mejores técnicas disponibles (MTD) recomendadas, dando lugar a importantes
reducciones en consumo de agua y energia y en los costes asociados.

El proyecto espera desarrollar una solucién definitiva basada en el uso de la oxidacién
electroguimica, la fotocatalisis y la filtracion de membrana. La energia serd suministrada por
paneles solares y gestionada por un sistema inteligente que le ayudara a reducir la demanda de
energia en horas punta. El proyecto también espera aprovechar el hidrégeno subproducto del
proceso de tratamiento como fuente de energia

El objetivo es la eliminacion del 100% de los sélidos totales en suspension sin el uso de
floculantes, coagulantes, polielectrolitos o nutrientes organicos utilizados en los tratamientos
estdndar. La eliminacién de la demanda quimica de oxigeno (DQO) disminuyendo muy
significativamente las emisiones de CO2 respecto a las plantas convencionales de depuracion de
aguas residuales (EDAR) y la produccion de lodos de depuradora. El agua aqui tratada es
susceptible de ser reutilizada en fabrica en procesos tales como reacciones, produccion de vacio,
operaciones de limpieza, agua de enfriamiento,...

El proyecto llevard a cabo los estudios técnicos, econémicos y de adaptacion para apoyar la
transferencia del proceso a otras industrias, ademas del sector quimico, con problemas de
generacion de aguas residuales con elevada carga organica, tales como conservas vegetales,
encurtidos, golosinas, lacteos,....

Resultados esperados:

Como resultado técnico principal se pretende la creacion de un sistema que permita la
reutilizacion de agua procedente de efluentes de proceso, después de su adecuado
tratamiento.

Seréa eficaz en la destruccion de los contaminantes organicos y en suspension y eficiente
en el uso de la energia, a la vez que medio ambientalmente sostenible, consiguiendo
ademas la reduccion de la Huella Hidrica y la Huella de Carbono.

A nivel cuantitativo se espera:

Reutilizacion de un 95% del agua tratada

Eliminacion del 100% de solidos totales

Reduccion de DQO hasta parametros aceptables para reutilizacion

Reduccion de la Huella de Carbono de hasta 45%

Produccion y almacenamiento de hidrogeno por encima del 90% de la carga
equivalente utilizada

v Tratar caudales de 10 m*dia (1000 de DQO) a 1 m*/dia (10000 de DQO)
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Por otro lado, a nivel de difusion, se pretende sensibilizar sobre los problemas
provocados por el Estrés Hidrico y la Huella de Carbono, promoviendo la cultura de
reutilizacion de las aguas de proceso en la industria. Ademas de dar a conocer
tecnologias eficaces y eficientes que permitan esta reutilizacion del agua, transfiriendo
las aplicaciones de WaterReuse fuera del ambito de los beneficiarios del proyecto y
diseminando los resultados técnicos alcanzados

Temas medioambientales abordados:

Temas:

Gestion medioambiental de recursos. Tratamientos de aguas residuales. Uso de MTD’s en
tratamientos de agua

Palabras clave:

Aguas residuales industriales, industria quimica, industria alimentaria, WaterReuse,
reutilizacion de aguas, tratamientos de aguas.

Natura 2000

Beneficiarios:

Coordinador: Destilerias Mufioz Galvez S.A (MUGASA)

Tipo de organizacion: Empresa privada

Descripcion: Empresa privada del sector quimico, fundada en 1941, siendo la industria

quimica mas antigua en la Region de Murcia. Hoy en dia es una industria lider
con una amplia gama de productos quimicos para fragancias y sabores.

Socios: CTC — Centro Tecnoldgico Nacional de la Conserva y Alimentacion. Organizacion
privada sin animo de lucro, reconocida por el Gobierno espafiol como un Centro de
Innovacién y Tecnologia (CIT- 51), oficina de transferencia Tecnolégica (OTRI-, n°:
150) y también declarada de Utilidad Publica.

Datos Administrativos:

Referencia del Proyecto: LIFE12 ENV/ES/000184
Duracion: 01 - Oct -2013 a 30 - Sept - 2015
Presupuesto total: 1.688.437 €

Aportacion EU: 844.218 €

Localizacién del proyecto: Murcia (Espafia)




